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1. WSTEP.

1.1. Przedmiot opracowania:

Przedmiotem niniejszej szczegétowe] specyfikacghtecznej § wymagania wykonania i odbioru robét
budowlanych polegagych na utaeniu tynkéw i gtadzi gipsowych, prowadzonych w raimaprojektu:
.Przebudowa segmentu ,D” Zespotu Szkdt Technicznddstugowych w Bdzinie przy ul. 11 listopada 3 w
ramach zadania pn. Zag¢biowska Liga Zawodowcéw Il etap — modernizacja infastruktury ksztalcenia
zawodowego w ZST-U w Bdzinie i PCKUIP w Bedzinie”.

1.2. Zakres stosowania opracowania:

Szczego6towa specyfikacja techniczna jest stosoyala dokument przetargowy i kontraktowy przy zleicain
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Przedmiot i zakres rob6t budowlanych

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmwszystkie czynnéci umazliwiajace i majice na celu:

*  Wykona tynki wewrgtrzne.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SS4 agodne z obowizujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robét

Ogolne wymagania dotygze robdt podano w Specyfikacji Ogolne;.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékich wykonania oraz za zgoditoz dokumenta@j projektova,
SST i poleceniami kryniera.

2. MATERIALY.

Wymagania ogolne dotyaze materiatéw podano w Specyfikacji Ogélnej .

Materialy stosowane do wykonania tynkéw powinnydnie

-oznakowanie znakiem CE lub znakiem budowlanym B,

-certyfikat zgodnéci ITB / aprobat techniczi ITB.

Jako regu nalery przyja¢ stosowanie materiatéw konfekcjonowanych tzn. wyssaych przez producenta poza
obiektem i dostarczane jako gotowy produkt do stesta na obiekcie.

Wykonawca obowizany jest udokumentowazrrdédto zakupu materiatéw i przeddgt je z atestem brynierowi
do akceptacji. Do wbudowania mphy¢ zastosowane tylko materiaty zaakceptowane praeedtora. Ponadto
Wykonawca zobowizany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty pamydici do stosowania, stanu
opakowania oraz wgiwego przechowywania materiatébw. Za jakonvbudowanych materiatdbw odpowiada
Wykonawca.

2.1. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.

Marka i sktad zaprawy powinny bygodne z wymaganiami normyrsawowe;.

Przygotowanie zapraw do robét murowych powinné lwykonywane mechanicznie.

Zapraw nalezy przygotowa w takiej ilosci, aby mogta by wbudowana mdiwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

2.2. Woda ( PN-EN 1008:2004 ).

Do przygotowania zapraw stosafvanozna kada wode zdatra do picia. Niedozwolone jestzycie wod
sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd eaajicych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.3. Piasek (PN-EN 13139:2003).

Piasek powinien spelniavymagania, a w szczegoku :

- nie zawiera domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje r&nych wymiaréw, a mianowicie:

- piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,

- piaseksrednioziarnisty 0,5-1,0 mm,

- piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nadg stosowd piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnictrednioziarnisty

Do gtadzi piasek powinien kydrobnoziarnisty i przechodztatkowicie przez sito o przeicie 0,5 mm.

2.4. Cement

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu poidlkiego czystego, tj. bez dodatkéw mineralnychmagmy
PN-B30000:1990 .

Cement nie meze by uzyty do betonu po okresie 10 dni w przypadku przegivania go w zadaszonych
sktadach otwartych.

Po uptywie okresu trwafgi podanego przez wytwéyav przypadku przechowywania w sktadach zargiych.
Kazda partia cementu posiade@q oddzielneswiadectwo jakéci powinno by przechowywana w sposéb
umazliwiaj acy jej tatwe rozranienie.



2.5. Wapno

Do zapraw cementowo-wapiennych nglestosowa wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna hiegaszonego, kinénno tworzy jednolita i jednobarwa mas, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszceych.

2.6.Tynk maszynowy lekki cementowo-wapienny

Gotowa, sucha mieszanka produkowana na bazie speivantowego, wapna, wypetniaczy kwarcowych, perlit
oraz dodatkéw uszlachetmaych. Maszynowy sposob aplikacji zapewnia wysekydajngé pracy, gotowa
zaprawa jest plastyczna.

Grubas¢ warstwy tynku: 5-30 mm.

Przeznaczony jest do maszynowego wykonywania tsgalych tynkow w kategoriach od 0 do Ill. Me by
rowniez naktadany ¢cznie. Ma@e by stosowany nacianach i sufitach, wewatrz budynkéw do wykonywania
tynkdéw nawierzchniowych lub podktadowych pod malaiea gltadzie i inne oktadziny. Podi® maze stanowd
surowa powierzchnia wykonana z cegiet, bloczkovatakow i innych tego typu materiatéw ceramicznyghzb
wapienno-piaskowych. Mma j stosowd rowniez na powierzchniach z betonu, gazobetonu, plyt widro
cementowych, tynku cementowego i cementowo-wapigmne takke na podi@ach gipsowych.

Srednio zuywa sk ok. 11 kg na 1 m,_ powierzchni, przy grébowarstwy 10 mm

Worki papierowe 30 kg

Proporcje mieszanki

obrzutka ok. 7,8 - 9,0 | wody na 30 kg zaprawy

narzut ok. 6,0 - 7,8 | wody na 30 kg zaprawy

Wydajnagé: 1000 kg tynku = ok. 900 | zaprawy

Max. srednica kruszywa do 0,5 mm

Czas gotowgci zaprawy do pracy ok. 2 godziny

Temperatura

przygotowania zaprawy od + 5°C do + 30°C

podtaza i otoczenia w trakcie prac od +5°C do + 30°C

Odporng¢ na temperatury w trakciezytkowania do +60°C

Min. grubas¢ tynku 5 mm

Max. grub@¢ tynku 30 mm

Zawarta¢ rozpuszczalnego chromu (VI)

w gotowej masie wyrobg 0,0002 %

2.7. Gladi gipsowa

Gladz gipsowa jest suehprefabrykowan mieszank gipsova przeznaczondo mieszania z wad Przewidziany
jest w technologii szlifowania nieréwéz na sucho. Czas wdania, czyli czas przydatéam do wycia od
momentu zmieszania z wopav temperaturze 20 °C i przy stosunku wody do spdiv2 czas wvdzania wynosi
okoto 1,5 godziny. Nisza temperatura oraz eksza ild¢ wody zarobowej wydla czas wizania, natomiast
wyzsza temperatura oraz mniejszasélovody czas wizania skraca. W temperaturze paiji5°C reakcja
wiagzania niemal catkowicie ustaje. Po uptywie 1,5 gognd momentu zmieszania z wpdaprawa mge by
jeszcze migkka i wydawa sie niezwizana, jednak po tym czasie produkt nie nadajel@idalszego stosowania.
Nie przestrzeganie tego zaleceniazm@o wyschniciu doprowadzi do sgkania powierzchni lub utraty
wewretrznej spdjnéci gtadzi. Czas wysychania zwianego produktu zatg od grubdci warstwy, temperatury
otoczenia oraz warunkoéw przewietrzania. Zalecand@é gtadzi gipsowych wynosi od 1 do 3 mm, jednak w
zaleznosci od potrzeb, jednorazowo rma naklada warstwe o znacznie wikszej grubéci, o ile pozwoli na to
konsystencja zaprawy. Przy nakladaniu warstwiszagch nk 1 mm zachodzi ryzyko odparowania wody zanim
zakaczy sk reakcja wizania, a co za tym idzie gtadie uzyska wiciwosci nasnych pod powtoki malarskie.
Gladz nalery potozy¢ dwukrotnie pamitajac o zabezpieczeniu namtikdw tasma katownikiem.

2.8. Emulsja gruntujaca

Szybkoschaca emulsja do gruntowania i wzmacniania pagioudowlanych pod kleje, gladzie, tynki, wylewki i
farby do stosowania wewtiz i na zewatrz.

Impregnat do gruntowania produkowany jako gotowauglycia wodna dyspersja najagzej jakdci zywicy
akrylowej. Dziki duzej zdolngci penetracji, wnika silnie w gb podiza, powoduic jego wzmocnienie i
ujednorodnienie parametréw catej gruntowanej paxgieni. Reguluje proces chioniwd podiaza i zapobiega
odcihganiu nadmiernej ikei wody z wykonywanych na nim warstw, np. gladzyazhlowych, zapraw klggych
do plytek, wylewek itp. Zastosowana do gruntowamialtaza przed poteeniem tapet utatwia ich poiejsze
odrywanie. Charakteryzujegsszybkim procesem wysychania. Emulsja w trakcis@i@nia nie zmydla si Po
wyschniciu jest bezbarwna i przepuszczagpaodre. Mozna jej eywa¢ w pomieszczeniach bez okien, jest nie
palna. Zastosowana na podiopo catkowitym wyschrtiu) jest odporna na temperatury od -20°C do +80°C.
Zuzycie

Srednio zuywa sk 0,05-0,2 kg emulsji na 1 m2. W praktycezytie zalene jest od stopnia chtonéw podtaza.
Dane techniczne

Temperatura podi@ i otoczenia od +5°C do +25°C

3




Rozpoczcie dalszych prac po gruntowaniu po 2 godzinach
Gestas¢ emulsji 1,0 g/cm3

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotygee sprztu i maszyn podano w Specyfikacji Ogdlnej .

Do wykonania robét naky stosowa sprzt, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu naoggkrobo6t. Musi
by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowed do pracy, spetnianormy ochronysrodowiska i przepisy jego
uzytkowania.

Roboty tynkowe mezna wykonywa recznie lub przy gyciu specjalistycznych nagdzi.

Wykonawca jest zobowtany do uaywania takich nargzi, ktére nie spowodujniekorzystnego wptywu na
jakos¢ materiatéw i wykonywanych robét orazda przyjazne dlarodowiska.

Przy doborze naedlzi nalezy uwzgkdnic wymagania producenta suchych mieszanek tynkarskibhmas
tynkarskich.

Do mechanicznego wykonania zapraw i rob6t tynkowyalezy stosowa:

— mieszarki do zapraw,

— agregaty tynkarskie,

— betoniarki wolnospadowe,

— pompy do zapraw,

— przenéne zbiorniki na woe,

— tynkarskie pistolety natryskowe,

— zacieraczki do tynkow.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotygeze transportu podano w Specyfikacji Ogolnej .

Wykonawca jest zobowzany do stosowania jedynie takigfodkOw transportu, ktére nie wpltymiekorzystnie
na jaké¢ wykonywanych robot i wkgiwosci przewaonych materiatow. Dostawa- samochodegiaiowym, na
placu budowy weigarka eczna, wewatrz budynku- transportczny.

Zaprawy nalgy przewozé i przechowywé w szczelnie zamkaiych workach, w suchych warunkach (najlepiej
na paletach). Chrofiiprzed wilgoci. Okres przydatrizi do wycia wynosi 6 miescy od daty produkcji
umieszczonej na opakowaniu. Produktzdiacy, zawiera cement. Nafg stosowa odpowiednigsrodki ochrony
oczu, drég oddechowych i skéry. Cement i wapno egakzone luzem nalg przewozt cementowozem,
natomiast cement i wapno suchogaszone workowanmanprzewozi dowolnymi srodkami transportu i w
odpowiedni sposob zabezpieczone przed zawilgoceniapno gaszone w postaci ciasta wapienneganano
przewozé w skrzyniach lub pojemnikach stalowych. Kruszywazna przewozi dowolnymi srodkami
transportu w warunkach zabezpieazgrh je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem zZrinagortymentami
kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoigsn.

5. WYKONANIE ROBOT.

Wszystkiesciany wewrtrzne naley otynkowa.

Ze wzgkdu na zamurowanie okien zachodzi koniegZneykonania w pomieszczeniach ista@jch odsrodka
tynkéw uzupetniajcych na nowopowstatych powierzchniadhan.

5.1. Ogdlne zasady wykonywania tynkow

a) Przed przygpieniem do wykonywania rob6t tynkowych powinnyébgakaiczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamura@wvpreebicia i bruzdy, osadzonécieznice drzwiowe i
okienne.

b) Zaleca si przystpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadansilirczow muréw tj. po uptywie 4-6
mieskcy po zakaczeniu stanu surowego.

c) Tynki naley wykonywa w temperaturze nie #8zej ni +5°C pod warunkiem, w gju doby nie nagpi
spadek poriej 0°C.

W nizszych temperaturach rmma wykonyw# tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiedniéhodkow
zabezpieczapych, zgodnie z "Wytycznymi wykonywania rob6t budamo - montaowych w okresie
obnizonych temperatur”.

d) Zaleca si chront swiezo wykonane tynki zewgirzne w cagu pierwszych dwéch dni przed nastonecznieniem
diuzszym ni dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatéwiezo wykonane tynki powinny iyw czasie wjzania i twardnienia, tj. w agu

1 tygodnia, zwitane wod.

5.2. Przygotowanie zaprawy :

Zaprave przygotowuje s np. poprzez wsypanie gotowej suchej mieszanki atzynia z odmierzaniloscia
wody (w proporcji 0,13+0,16 | wody na 1 kg suchegjpmwy) i wymieszanie,zado uzyskania jednolitej
konsystencji. Czynnig te najlepiej wykona mechanicznie, za pomouaviertarki z mieszadtem lub w betoniarce,
a w przypadku tynkowania maszynowego w agregacieatgkim.
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Zaprawa nadaje gido wycia po kilku minutach od wymieszania i natga wykorzysté w ciagu 4 godzin.
Proporcje dodawanej wody najeskorygowé doswiadczalnie, kierujc sk pozadara konsysteneg zaprawy,
rodzajem podtga i warunkami atmosferycznymi. Zastosowanie do goywania masy niewdaiwej ilosci
wody prowadzi do obaenia parametrow wytrzymatoiowych tynku.

5.3. Przygotowanie podiay.

Podlae powinno by suche, stabilne, réwne i fie, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z warstgaaych
ostabt przyczepné zaprawy, zwlaszcza z kurzu, brudu, wapna, oleffuszczédw, wosku, resztek farby olejnej
i emulsyjnej. Stabo zwrzane czsci powierzchni nalgy odkw, za czesci luzne lub osypliwe usuié przy
pomocy szczotki stalowe;j.

Bezparednio przed tynkowaniem nale podiaze zmoczy czyst woda. Jeeli istnieje potrzeba redukcji
chlonnaci podiaza, zaleca sistosowanie emulsji gruntigej wg instrukcji producenta.

Zaprawy tynkarskiej nie stosujezsia poditaach drewnianych, metalowych i z tworzyw sztucznych.

Przed tynkowaniem podig gipsowych powierzchnie istnigjych scian naley zarysowd ostrym diutem w
gesta, skaing siatle tak, by gebokas¢ rys wynosita ok. 3 mm.

Krawedzie styku ptyt wiérowo-cementowych przed tynkoveaminaley wzmocné pasami z nierdzewnej siatki
metalowej.

Spoiny w murach ceglanych.

W écianach przewidzianych do tynkowania nie pglevypetnia zapraw spoin przy zewetrznych licach na
gtebokasci 5-10 mm.

Bezparednio przed tynkowaniem podi® naley oczyci¢ z kurzu szczotkami oraz usidnplamy z rdzy i
substancji tlustych. Plamy z substancji thustychzmaousunaé przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub
przez wypalenie lampbenzynow.

Nadmiernie suchpowierzchng poditaza naley zwilzy¢ woda.

5.4. Kryteria oceny jakaici i odbioru.

— sprawdzenie zgodso z dokumentagjtechniczi utozenia wykladzin

— sprawdzenie odbioréw gdzyoperacyjnych podi@ i materiatow,

— sprawdzenie dokladga spoin wg normy PN- 72/B-06190.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Wymagania ogoine

Ogolne wymagania dotygze kontroli robét podano w Specyfikacji Ogélne;j.

Wyniki odbioréw materiatow i wyrobow powinny bykazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na plaaiotvy, naley kontrolowa jej marlke i konsysteng w
spos6b podany w oboxzujacej normie.

6.2. Wymagania szczeg6towe

Kontroli podczas robo6t tynkarskich podlegah wszystkie warstwy:

-prawidtowas¢ napraw podiaa,

-prawidtowa¢ wykonania warstw gruntagych,

-prawidtowas¢ wykonania poszczegdlnych warstw tynku.

Kontrola wykonania powierzchni tynkéw

Dopuszczalne odchylenia ptaszczyzny tynkéw cemesreapiennych naley przyja¢ jak dla tynkéw kategorii
IV zgodnie z normg PN-70/B-10100 ,,Roboty tynkowe. Tynki zwykte”.

Wymagania i badania przy odbiorze” wg paaiej tabeli:

Kategoria | Odchylenia Odchylenie powierzchni i kraadzi od Odchylenie

tynku powierzchni tynku odkierunku przecinagcych st
ptaszczyzny i ptaszczyzn od &a
odchylenie  krawdzi przewidzianego w

od linii prostej dokumentacji

pionowego poziomego




Olla

Nie podlegaj sprawdzeniu

Nie wicksze nk 4 mm
na calej dlugéci taty
kontrolnej 2 m

Nie wieksze nk 3 mm
nalm

Nie wieksze nk 4 mm

wiecej nz 10 mm na
calej powierzchni
ograniczonej
przegrodami
pionowymi
belki itp.)

@ciany,

Nie wicksze nk 4 mm

na 1 m i ogétem nienal m

Nie wieksze nk 3 mm
i w liczbie nie wikszej
niz 3 na catej diugsei

Nie wieksze nk 2 mm
na 1 m i ogétem ni
wiecej nz 4 mm w

Nie wieksze nk 3 mm

wiecej niz 6 mm na

Nie wicksze nk 3 mm

ma 1 m i ogélem nignalm

taty kontrolnej 2 m pomieszczeniach  dcalej powierzchni
3,5 m wysokéci oraz ograniczonej
nie wiecej niz 6 mm w przegrodami
pomieszczeniach pionowymi
powyzej 3,5 m belki itp.)
wysokasci

@ciany,

Nie wieksze nk 2 mm
i w liczbie nie wikszej
niz 2 na catej diugsei
taty kontrolnej 2 m

Nie wieksze nt 1,5 Nie wieksze nk 2 mm Nie wieksze nk 2 mm
mm na 1 m i ogélerma 1 m i og6tem nima 1l m

nie wiecej niz 3 mm w wiecej nz 3 mm na
pomieszczeniach  dcalej powierzchni
3,5 m wysokéci oraz ograniczonej
nie wiecej niz 4 mm w przegrodami
pomieszczeniach pionowymi
powyzej 3,5 m belki itp.)
wysokasci

@ciany,

Dla wszystkich odmian tynkévwasiedopuszczalne nagujace wady:

-wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na pewechni tynkéw roztwordw soli, przenikgjych z
podtaza, pléni itp..

-trwatle §lady zaciekéw na powierzchni,

-odstawanie, odparzenia¢gherze wskutek niedostatecznej przyczépnpytku do podtaa.

7. OBMIAR ROBOT.

Ogdlne ustalenia dotygeze obmiaru rob6t podano w Specyfikacji Ogélnej .

Jednostkami obmiarw $ednostki zgodne z kosztorysem ofertowym dla daoejycji robot .

llos¢ robdt okréla sk na podstawie dokumentacji projektowej z uwdgieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

Skuwane tynki oblicza siw n? powierzchni.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogolne ustalenia dotygze obmiaru rob6t podano w Specyfikacji Ogolnej

8.1. Odbiér podtaza.

Odbiér podtaa naley przeprowaddi bezpdrednio przed przygpieniem do robét tynkowych.

Podlae powinno by przygotowane zgodnie z wymaganiami podanymi p@jwdeeli odbiér podiaa odbywa

sie po diwszym czasie od jego wykonania, rgi@odiaze oczyci¢ i zmy¢ woda.

8.2. Odbiér tynkow.

8.2.1. Uksztaltowanie powierzchni, kradzie przecjcia powierzchni orazaty dwuscienne powinny by zgodne

z dokumentagj techniczg.

Odbiory techniczne robét sktadagie z odbioru technicznego gxiowego dla robét zanikagych, odbioru

technicznego kicowego po zakiczeniu catej budowy, oraz odbioru po uptywie okregojmi i gwarancji.

Badania przy odbiorze technicznyny@@owym tynkéw polegaj na:

- zbadaniu stanu technicznego pagidjego przygotowania, gruntowania, napraw§gian przeznaczonych do
tynkowania, podiee musi bg mocne, stabilne, Boe, wolne od substancji mggych pogorszy
przyczepné&é. Wyniki odbioru podiga powinny by wpisane do dziennika budowy i potwierdzone podpise
Inspektora Nadzoru/ftyniera i Kierownika Budowy.

« zbadaniu zgodrioi wykonania tynkéw z wymaganiami i tolerancjamirgfonymi w karcie technicznej
wyrobu, normami, projektem budowlanym i ninigjsgpecyfikaci. Sprawdzenie materiatowzytych do
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wykonania tynkéw naley dokonywd& przez kontrad przedi@onych dokumentéw w celu stwierdzenia
zgodndci uzytych materialdbw z wymaganiami odpowiednich normadBnie przyczepsoi do podida
przeprowadza siprzez opukanie jej lekkim miotkiem. Badanie gréthovarstw polega na wygtiu pieciu
otworéw osrednicy 30mm w ten sposob, aby pogtdylo odstonite ale nie naruszone. Pomiar dokonuge si
z dokfadndcia do 1mm. Powierzchnia tynkdéw powinna ¢bydwna, powierzchnia warstwy malarskiej
powinna by jednorodna, bez widocznych smug i plangkiiecia na tynku orazlady wynikapce z techniki
wykonania tynku s niedopuszczalne. Dopuszczalne odchylenia powieizyimku przypé¢ jak dla tynkow
kategorii IV wg PN-70/B10100 — Roboty tynkowe. Tyakykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
Wszystkie wyniki bad& powinny by wpisane do dziennika budowy, ktory wraz z cergfimi, deklaracjami
zgodndci, aprobatami technicznymi jest przedboy podczas spisywania protokétu odbioru technigane
czgsciowego.
Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzegstggo wykonania rob6t w odniesieniu do ichidio jakasci i
wartasci.
Badania przy odbiorze technicznymnkowym polegaj na zbadaniu zgodéa Dokumentacji Technicznej ze
stanem faktycznym.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Ogolne ustalenia dotygee ptatnéci podano w Specyfikacji Ogdlnej

Rozliczenie rob6t tynkarskichebizie dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego ezakirobét i ich
koncowym odbiorze. Ostateczne rozliczenie umowy poay Zamawiaicym a Wykonawg nastpuje po
dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

Podstaw rozliczenia oraz ptatrici wykonanego i odebranego zakresu rob6t tynkahsktanowi warté tych

robét obliczona na podstawie ustalonej w umowiey@nokrélony zakres robaét.

Cena na roboty tynkarskie uwzgdhia:

» przygotowanie stanowiska roboczego,

» dostarczenie materiatéw, nadzi i sprztu,

» ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich towzn przestawnych na spodzie,

» skucie istniegjcych tynkow,

» przygotowanie, zagruntowanie pogég

» ulozenie tynkéw,

» usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkogoestatych w czasie wykonywania robot,

» wykonanie wszystkich dodatkowych prac opisanychreygkcie i specyfikaciji.

Ceny jednostkowe (obejmuge zakres robét oksonych w projekcie, specyfikacji technicznej orazgdmiarze
robét) naley przyjmowa dla poszczegolnych robét zgodnie z kosztorysemtafgm.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Opracowania podane w Specyfikacji Ogdinej.

Normy

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fimych i wytrzymatéciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykile. Wymaganbadania przy odbiorze.
PN-65/B-14503 Roboty tynkowe. Zaprawy budowlane.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyék&obieranie probek.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-B-19701; 1997 Cementy powszechnegytku.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budmmwich Czé¢ B - Roboty wykdczeniowe, zeszyt 1
»1ynki”, wydanie ITB - 2003 rok



