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1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem specyfikacji technicznej jest wykonaridbior robét budowlanych przy mouatadzwigu
windowego, prowadzonych w ramach projektu:

.Przebudowa segmentu ,D” Zespotu Szkét Techniczno-slugowych w Bdzinie przy ul. 11 listopada 3 w
ramach zadania pn. Zagébiowska Liga Zawodowcéw Il etap — modernizacja infastruktury ksztalcenia
zawodowego w ZST-U w Bdzinie i PCKUIP w Bedzinie”.

1.2. Zakres stosowania ST.

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosovekta dokument przetargowy i kontraktowy przy zleican
i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych ST.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmuyszystkie czynnici majgce na celu dostawi monta dzwigu

windowego.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST ggodne z obowkzujacymi odpowiednimi przepisami i normami oraz

wytycznymi.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot.

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jékéch wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj projektovy,
ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Wprowadzaalechkolwiek odsipstw od tych dokumentéw wymaga

akceptacji zargdzapcego realizagj umowy.

2. MATERIAL.

Dzwig osobowy

Charakterystyka: avig osobowy hydrauliczny przystosowany do przewogdab niepetnosprawnych

Udzwig: 900 kg

llos¢ oséb: 12

llo§¢ przystankow: 3

H podnoszenia: 7,10m (maks. 20 m)

Kabina: typ TML

wymiary SxGxH 1400 x 1400 x 2170 mm

ilos¢ wejs¢ 2 (przelot pod #em 90°)

wykonanie panel sterowy: stal nierdaaw
panele kabiny: stal nierdzewna
podtoga: guma
lustro: Yiany
aswietlenie: LED

Drzwi:

wymiary SxH 900 x 2000 mm

odporngé ogniowa

EI60 (drzwi kabiny)

rodzaj: teleskopowe
materiat: stal nierdzewna
Wymiary szybu:
podszybie: 3250 mm (min. 1300 mm)
nadszybie: (min. 3400 mm)
szerokdc: 2025 mm
gfebokasé: 1750 mm
Predkos¢: 0,40 - 0,50 m/s
Rodzaj napdu: hydrauliczny
Agregat: F1 - 18,4 kW (V=0,62m/s) 400/690 V
Moc nagdu: 9,5-11,0-12,5- 14,7 kVddleenie od pedkasci )

Blok zaworowy:
Maszynownia:
Zasilanie:

Inne:

NGV proporcjonalny

prefabrykowana typ F - wymiary SxG{900x650x2100 mm)
400V / trojfazowe

- zjazd awanyjn przypadku zaniku naggia z otworzeniem drzwi,

- zbiorézalo6t

-ghiowskazywacz na przystanku podstawowym

- strzalld przystankach

- okablowanv szybie, system komunikaciji (linia analogowa)
swietlenie w szybie

- kurtynawgetrzna



Uwaga: dostawa i montadzwigu windowego oraz pagiizenie do instalacji zasilegej musi by wykonane
przez wyspecjalizowarfirme.

3. SPRZAT.
Wykonawca przyspujacy do prac powinien posiaflaiezledny spret wskazany przez producenta.

4. TRANSPORT.
Dzwig windowy transportow@srodkami transportu zgodnie z instrukgroducenta.

5. WYKONANIE ROBOT

Montaz dzwigu windowego wykonazgodnie z instrukgjproducenta.

Montaz elementdéw platform natg rozpoca¢ od dokladnego wytrasowania miejsc mantaSposéb mocowa-
nia elementéw powinien zapewnian stateczn&, pewnd¢ i trwatos¢. Elementy mocujce np. kotwy naley
dobra zaleznie od wielkdci obchzen. Nalezy zwrdck uwag na widciwe wypionowanie i wypoziomowanie
elementéw montowanych lub pochylenie zgodne z daniaty projektovg. Montaz wykona zgodnie z
zaleceniami producenta.

Uwaga: dostawa i montadzwigu, platformy schodowej i pionowej z przesuwerazopodiczenie do instalacji
zasilapcej musi by wykonane przez wyspecjalizowgfirme.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.

Sprawdzenie jakei zgodnie z dokumentagcjechniczg.

6.1. Ogolne zasad¥ontroli jakdci rob6t podano w STO "Wymagania ogoélne".

6.2. Zakres kontroli

Kontrola rob6t montau obejmuje:

- sprawdzenie zgoddoi z dokumentaagj

- sprawdzenie jakei materiatdw,

- sprawdzenie zgodldoi zakresu robo6t, prawidtowoi wymiarow, toleranciji wykonawczych
- sprawdzenie prawidtowoi osadzenia elementéw montowanych,

- sprawdzenie pionowania i poziomowania elementéw pochylenie,

- sprawdzenie iléci i jakosci zastosowanych elementéw maogayjch-kotew

- sprawdzenie czy w czasie monianie wysipity zabrudzenia lub uszkodzenia elementéw.

7. OBMIAR.
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w STO ,Wymagagéne”.

8. ODBIOR ROBOT.

Odbiér dzwigu windowego wykonazgodnie z instrukcjami producentéw.

8.1. Ogoblne zasadwpdbioru rob4t podano w STO "Wymagania ogélne”.

8.2. Szczegobtowe zasady odbioru:

Roboty uznaje giza zgodne z dokumentadjuzgodnieniami Zamawiagego, jeeli wszystkie pomiary i
badania daty pozytywne wyniki.

Odbidr powinien b§ potwierdzony protokotem i powinien zawiéra

- ocerg wynikow bada,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniemaiwosci ich usungcia.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Warunki ptatndci beds okreslone w umowie. Ogdllne ustalenia dotyce podstawy platrici podano w
Specyfikacji Ogdlnej.

10. AKTY PRAWNE | NORMY ORAZ PRZEPISY ZWI AZANE.
Opracowania podane w Specyfikacji Ogolnej



